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Приложение Д

Пример оформления заголовков

1. ТЕХНОЛОГИЯ МОНТАЖА ОБОРУДОВАНИЯ И 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНАЯ УКРУПНИТЕЛЬНАЯ СБОРКА  

(один интервал)

1.1. Подготовительные работы и укрупнительная сборка оборудования
(один интервал)

Часто,  строители  собирают  шахту  недостаточно  внимательно,  и 
поэтому, некоторые элементы шахты, оказываются смещены, относительно 
вертикальной оси.

Монолитные  шахты  выполняют  из  железобетона  с  использованием 
опалубки при заливке. Толщина стены шахты должна быть не менее 250 мм. 
Необходимо,  чтобы  швы  были  разделаны,  а  стены  не  имели  выступов  и 
впадин.

В  нашем  случае  оборудование  по  договору  подряда  прибывает  на 
площадку  укрупнительной  сборки,  где,  получив  лифтовое  оборудование, 
монтажная бригада выполняет дополнительные предмонтажные работы:

- полную сборку каркаса противовеса;
- полную сборку кабины;
- контроль качества оборудования и другие работы.

Укрупнение  узлов  оборудования  дает  возможность  выполнить 
механический монтаж лифта с помощью башенного крана:

- монтаж направляющих «ниткой»; 
- монтаж кабины и противовеса в сборе;
- лебедки  и  панели  управления  НКУ  в  проектное  положение  в 

машинном помещении.
(один интервал)

1.1.1. Укрупнительная сборка кабины
(один интервал)

1.1.1.1. Сборка каркаса кабины:
 На  ровную  поверхность  положить  два  деревянных  бруса  (шпалы)  на 

расстоянии,  равном  расстоянию  между  опорными  пластинами  нижней 
балки каркаса кабины, и выверять их по уровню. 

 На брусьях установить нижнюю балку каркаса кабины. 

6



Изм. Лист № докум. Подпись Дата

Лист

15НАЗВАНИЕ ДОКУМЕНТА (шифр)

 Установить и прикрепить к нижней балке стояки каркаса, болты затянуть 
после установки верхней балки.

 Подать  и  установить  раму  пола  кабины  на  нижнюю  балку  каркаса. 
Прикрепить  пол  к  стоякам  каркаса,  болты  затянуть  после  установки 
верхней балки.

 Подать верхнюю балку кабины с помощью крана к месту ее установки, 
завести между стояками каркаса и прикрепить к стоякам. 

 Затянуть все болты. 
Подачу узлов каркаса к месту монтажа осуществляют краном. 

Установку  и  крепление  верхней  балки  производят  с  подставки, 
установленной на пол кабины. 

Стояки каркаса должны быть установлены перпендикулярно раме пола. 

Отклонение от перпендикулярности не должно превышать 2 мм на всю 
высоту стояков.

(один интервал)

1.1.1.2. Сборка купе кабины:
 Установить резиновые прокладки на стояки;
 На  раме  пола  установить  в  нижнее  положение  опорные  болты 

крепления щитов купе;
 На  опорные  болты  крепления  щитов  установить  задний  и  боковые 

щиты купе (состоящие модулей) и прикрепить их стоякам купе, затем 
установить  передние  щиты  и  прикрепить  их  к  стоякам,  после  чего 
установить обрамление дверей;

 Завести  потолок  и  установить  его  на  щиты  купе  и  прикрепить  к 
стоякам купе;

 Затянуть все болты до отказа с пружинными шайбами;
 Проверить правильность сборки каркаса и купе кабины по чертежам, 

при этом должны быть выполнены следующие требования:
 башмаки  кабины  должны  быть  установлены  таким  образом, 

чтобы они не вызывали перекоса каркаса кабины и обеспечивали 
движение кабины в направляющих без заедания. 

 Боковые и торцевые поверхности всех башмаков кабины должны 
быть  параллельны  между  собой  и  перпендикулярны  полу 
кабины;

 Суммарный  боковой  зазор  между  вкладышем  башмака  и 
направляющей кабины не должен превышать 4 мм (по 2 мм на 
сторону).  Суммарный зазор  по  штихмассу  между  вкладышами 
башмаков не должен превышать 4 мм;

 Рабочие поверхности ловителей (роликов) должны быть параллельны 
пазам башмаков и соосны с ними.  Допуск на непараллельность -  не 
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более 0,1 мм на длину. Допускается несоосность ловителей и башмаков 
не более 0,5 мм;

 Сборки  дверей  кабины  рекомендуется  выполнять  в  следующем 
порядке: 

 Застропитьраму с  приводом дверей и  установить на  потолке в 
проектное положение, после чего навесить створки дверей.

 При  сборке  дверей  кабины  должны  быть  выполнены  следующие 
требования:

 Линейка верхней балки двери кабины должна быть установлена 
параллельно порогу. Непараллельность - не более 1 мм на длину 
1000 мм;

 Зазор между створками и обрамлением дверей должен быть не 
более  8  мм;  непараллельность  зазора  -  не  более  1  мм по всей 
длине створки;

 Створки должны передвигаться свободно без заеданий;
 Створки  должны  закрываться  плотно.  Допускаются  местные 

просветы не более 8 мм;
 Лицевые  поверхности  створок  должны  лежать  в  одной 

вертикальной плоскости. Отклонение по всей высоте - не более 2 
мм;

 Зазоры между контрроликами кареток и направляющей линейкой 
- не более 0,2 мм;

(два интервала)

1.1.2. Укрупнительная сборка противовеса
(текст пункта 6.1.2.)

(два интервала)

1.2. Провеска шахты
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